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Technisches Datenblatt

Zinno-Plast
Art.-Nr. 382.100 | 382.110

Eigenschaften | Vorteile:

Aluminiumhaltiger 2K-Polyesterspachtel zur Reparatur schadhafter Gussteile aus Alu oder Eisen. Gusslunker
konnen ausgefiillt, Risse verkittet werden. Bei der Karosserie-Reparatur als Zinnaustausch; zum Uberspachteln
von Schweilndhten einsetzbar.

Bemerkenswert hohe Wérmebestandigkeit ohne Haftungsverlust: ca. 30 Minuten bei 220 °C.

Ausgezeichnete Haftung auf den verschiedensten Untergriinden insbesondere auf Stahlblech, Alu- oder EisenguR.

Anwendungsgebiete | Branchen
Autoreparatur und Industrie

Technische Daten:

Chemische Basis:

B Zinno-Plast Ungesittigte Polyesterharze, inerte Filllstoffe, Thixmittel, Aluminiumpulver
W Spezial-Harter fiir Zinno-Plast ~ Benzoylperoxid

Topfzeit:

Mit ca. 1% Hérter: 10 Minuten

Uberdosierung von Spezial-Harter fiir Zinno-Plast verkiirzt die Topfzeit, beschleunigt die Durchhértung aber nicht.
Unter ungiinstigen Bedingungen konnen in diesem Fall sogar Haftungsprobleme und/oder Farbverdnderungen an
der nachfolgenden Lackierung auftreten.

Mischung:
100 Gewichtsteile Zinno-Plast | 1 Gewichtsteil Spezial-Harter fiir Zinno-Plast

Verarbeitungstemperatur:
Die Umgebungs- und Materialtemperatur soll bei der Verarbeitung zwischen +18 °C und +25°C liegen.
Nicht unter +5 °C verarbeiten!

Schleifen:

Mit Kérnung: P80 — P 280.
Auf Grund der Wasserempfindlichkeit von Polyestern wird empfohlen trocken zu schleifen.
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Lagerung | Haltbarkeit:
Bei +20 °C in dicht verschlossenen Gebinden mindestens 6 Monate.

Gebrauchshinweise:

Der Untergrund ist sorgféltig von Rost, Schmutz, Fett und alten, lockeren Farbresten zu sdubern und
anzuschleifen. Die gewtinschte Menge Spachtel wird mit ca. 1% Hérter grindlich vermischt und dann
innerhalb von 10 Minuten verarbeitet.

Reaktionsgrund: Als Untergrund nicht geeignet sind verzinktes und galvanisch verzinktes Stahlblech,
Wash-Primer, Kunstharz- oder Nitro-Kombi-Grundierungen.

Entsorgung:
Nach den rechtlichen behordlichen Vorschriften entsorgen.

Lieferform:
382.100 | Zinno-Plast | 1,4 kg Dose
382.110 | Spezial-Harter flr Zinno-Plast | 25 g Tube

-

Unsere Merkbldtter und Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Der Inhalt ist jedoch hinsichtlich der Verarbeitung und Anwendung ohne
Rechtsverbindlichkeiten, da diese nicht in unserem Einfluss stehen. Anderungen, die der Verbesserung oder dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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